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■　　　　　　、　　　　　　　および　は日本または外国における当社の商標です。

■ 商品改良のため予告なく仕様などを変更することがありますので、ご了承ください。

■ 本商品を海外へ輸出する際は、日本の外国為替および外国貿易法に基づき、
　 輸出管理手続きを行ってください。

■ 記載内容は2025年10月現在のものです。 　　■ 無断コピー・転載を禁止します。

■ カタログに掲載されている写真は、実機とは色味が異なる場合があります。予めご了承ください。

1. お申し込み
　　(Web/TEL）

2. ツール選定
　　打ち合わせ

3. ツール
　　お受け取り

4. お客様で
　　試し加工

5. ご返却
※必要に応じて
　 打ち合わせ

…

ワンパスで鏡面仕上げ 　　　　　　　　圧縮残留応力の付与 ディープローリング   
プラトー構造表面 　　　　　　　　　  球面用 切削加工の安定化 表層の硬度アップ   
寸法補正 　　　　　　　　　　　　     疲労強度の向上 シール性向上  摺動性の改善 
小径仕上げ 　　　　　　　　　             耐摩耗性 ワンチャック加工 研磨工程の集約



Multi Roller Type

Single Roller Type

Re-forming Type

Compressive Type

Diamond-tool Type

スパロールのすべてがわかる！

ワンパスで Rz�.�μｍ～ Rz�.�μｍに仕上げ
初期摩耗が少ない摺動面、気密性の高い
シール面を作ります。

金属表面の凹凸を押し均し、削らずに
数ミクロンの寸法を補正。不合格品の修正で
歩留まりを改善し、再製作コストを削減します。
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ボーリング +スパロール
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最大残留応力
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硬度アップ

材質：A����

ディープローリングにより
ショットピーニングよりも深い位置まで
圧縮応力を付与します。疲労強度を 30％以上
部品寿命を 5 ～ 100 倍向上させます。

スパロール加工
ショットピーニング
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表面硬さ：HV���

基材硬さ：HV���

金属表面の凹凸が押し均され、表層部付近が硬化。
表面硬度が 20 ～ 80％向上し、摺動面、シール面
の耐摩耗性が向上します。

ツール 1 本で、高い生産性と精密仕上げ、耐摩耗性の向上、疲労強度の向上を実現します。


